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Información de seguridad 
Importante: lea estas instrucciones completamente antes de comenzar el montaje.

Símbolos de advertencia

Para reducir el riesgo de lesiones, lea el manual de instrucciones

Advertencia

Use protección para los oídos  Use protección para los ojos

Usar máscara contra el polvo Solamente para uso en interiores

Las baterías pueden entrar en el ciclo del agua si no se desechan correctamente, 
lo que puede ser peligroso para el ecosistema. No deseche las baterías de 
desecho como residuos municipales sin clasificar.

No quemar

Los productos eléctricos de desecho no deben eliminarse con la basura doméstica. 
Por favor, recicle en las instalaciones correspondientes. Consulte con las autoridades 
locales o el minorista para obtener consejos sobre reciclaje.

Batería de iones de litio. Este producto se ha marcado con un símbolo 
relacionado con la "recogida separada" para todas las baterías y el paquete de 
baterías. Luego será reciclado o desmantelado para reducir el impacto en el 
medio ambiente. Los paquetes de baterías pueden ser peligrosos para el medio 
ambiente y para la salud humana, ya que contienen sustancias peligrosas.

Fusible

Terminal positivo

borne negativo

marcado RCM

Aislamiento doble
ABN: número comercial australiano. Con este número, la información comercial, 
como el tipo de entidad, el estado, la ubicación comercial, etc., se puede encontrar en 
el sitio web http://abr.business.gov.au. ABN de Positec Australia Pty Limited es 14 101 
682 357

Li-Ion Li-Ion
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,QIRUPDFLyQ GH VHJXULGDG

£$GYHUWHQFLD� /HD WRGDV ODV DGYHUWHQFLDV GH VHJXULGDG \ WRGDV ODV LQVWUXFFLRQHV� (O 
LQFXPSOLPLHQWR GH ODV DGYHUWHQFLDV H LQVWUXFFLRQHV SXHGH SURYRFDU GHVFDUJDV HOpFWULFDV� 
LQFHQGLRV \�R OHVLRQHV JUDYHV�

*XDUGH WRGDV ODV DGYHUWHQFLDV H LQVWUXFFLRQHV SDUD UHIHUHQFLD IXWXUD� (O WpUPLQR �KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� HQ 
ODV DGYHUWHQFLDV VH UHILHUH D VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD RSHUDGD SRU OD UHG HOpFWULFD �FRQ FDEOH� R VX 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD RSHUDGD SRU EDWHUtD �LQDOiPEULFD��

�� 6eJXridad en el irea de traEajo
D� 0DQWHQJD HO iUHD GH WUDEDMR OLPSLD \ ELHQ LOXPLQDGD� /DV iUHDV GHVRUGHQDGDV X RVFXUDV LQYLWDQ D ORV 
DFFLGHQWHV�
E� 1R XWLOLFH KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV HQ DWPyVIHUDV H[SORVLYDV� FRPR HQ SUHVHQFLD GH OtTXLGRV� JDVHV R 
SROYRV LQIODPDEOHV� /DV KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV FUHDQ FKLVSDV TXH SXHGHQ HQFHQGHU HO SROYR R ORV KXPRV� &� 
0DQWHQJD D ORV QLxRV \ WUDQVH~QWHV DOHMDGRV PLHQWUDV RSHUD XQD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� /DV GLVWUDFFLRQHV 
SXHGHQ KDFHU TXH SLHUGD HO FRQWURO�

�� 6eJXridad elpFtriFa
D� /RV HQFKXIHV GH ODV KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV GHEHQ FRLQFLGLU FRQ HO WRPDFRUULHQWH� 1XQFD PRGLILTXH HO 
HQFKXIH GH QLQJXQD PDQHUD� 1R XWLOLFH HQFKXIHV DGDSWDGRUHV FRQ KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV FRQHFWDGDV D 
WLHUUD� /RV HQFKXIHV QR PRGLILFDGRV \ ORV WRPDFRUULHQWHV FRLQFLGHQWHV UHGXFLUiQ HO ULHVJR GH GHVFDUJD 
HOpFWULFD�
E� (YLWH HO FRQWDFWR GHO FXHUSR FRQ VXSHUILFLHV FRQHFWDGDV D WLHUUD R FRQHFWDGDV D WLHUUD� FRPR WXEHUtDV \ 
UHIULJHUDGRUHV� ([LVWH XQ PD\RU ULHVJR GH GHVFDUJD HOpFWULFD VL VX FXHUSR HVWi FRQHFWDGR D WLHUUD R 
FRQHFWDGR D WLHUUD�
&� 1R H[SRQJD ODV KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV D OD OOXYLD QL D OD KXPHGDG� /D HQWUDGD GH DJXD HQ XQD 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD DXPHQWDUi HO ULHVJR GH GHVFDUJD HOpFWULFD�
G� 1R PDOWUDWH HO FDEOH� 1XQFD XWLOLFH HO FDEOH SDUD WUDQVSRUWDU� WLUDU R GHVHQFKXIDU OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� 
0DQWHQJD HO FDEOH DOHMDGR GHO FDORU� HO DFHLWH� ORV ERUGHV DILODGRV R ODV SLH]DV PyYLOHV� /RV FDEOHV GDxDGRV R 
HQUHGDGRV DXPHQWDQ HO ULHVJR GH GHVFDUJD HOpFWULFD�
PL� &XDQGR RSHUH XQD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD DO DLUH OLEUH� XVH XQ FDEOH GH H[WHQVLyQ DGHFXDGR SDUD XVR DO 
DLUH OLEUH� (O XVR GH XQ FDEOH DGHFXDGR SDUD XVR HQ H[WHULRUHV UHGXFH HO ULHVJR GH GHVFDUJD HOpFWULFD�
)� 6L HV LQHYLWDEOH XWLOL]DU XQD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD HQ XQ OXJDU K~PHGR� XWLOLFH XQ VXPLQLVWUR SURWHJLGR SRU 
XQ GLVSRVLWLYR GH FRUULHQWH UHVLGXDO �5F'�� (O XVR GH XQ 5&' UHGXFH HO ULHVJR GH GHVFDUJD HOpFWULFD�

�� 6eJXridad personal
D� 0DQWpQJDVH DOHUWD� PLUH OR TXH HVWi KDFLHQGR \ XVH HO VHQWLGR FRP~Q FXDQGR RSHUH XQD KHUUDPLHQWD 
HOpFWULFD� 1R XVH XQD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD VL HVWi FDQVDGR R EDMR OD LQIOXHQFLD GH GURJDV� DOFRKRO R 
PHGLFDPHQWRV� 8Q PRPHQWR GH IDOWD GH DWHQFLyQ PLHQWUDV RSHUD KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV SXHGH UHVXOWDU HQ 
OHVLRQHV SHUVRQDOHV JUDYHV�
E� 8VH HTXLSR GH SURWHFFLyQ SHUVRQDO� 6LHPSUH XVH SURWHFFLyQ SDUD ORV RMRV� (O HTXLSR GH SURWHFFLyQ� FRPR 
XQD PiVFDUD FRQWUD HO SROYR� ]DSDWRV GH VHJXULGDG DQWLGHVOL]DQWHV R SURWHFFLyQ DXGLWLYD XWLOL]DGD SDUD ODV 
FRQGLFLRQHV DSURSLDGDV� UHGXFLUi ODV OHVLRQHV SHUVRQDOHV�
&� (YLWH HO DUUDQTXH LQYROXQWDULR� $VHJ~UHVH GH TXH HO LQWHUUXSWRU HVWp HQ OD SRVLFLyQ GH DSDJDGR DQWHV GH 
FRQHFWDUOR D OD IXHQWH GH DOLPHQWDFLyQ \�R DO SDTXHWH GH EDWHUtDV� OHYDQWDU R WUDQVSRUWDU OD KHUUDPLHQWD� 
/OHYDU KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV FRQ HO GHGR HQ HO LQWHUUXSWRU R HQHUJL]DU KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV TXH WLHQHQ HO 
LQWHUUXSWRU HQFHQGLGR LQYLWD D VXIULU DFFLGHQWHV�
G� 5HWLUH FXDOTXLHU OODYH R OODYH GH DMXVWH DQWHV GH HQFHQGHU OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� XQD OODYH LQJOHVD R XQD

$dYertenFias Jenerales de seJXridad para Kerramientas elpFtriFas

,mportante� lea estas instrXFFiones Fompletamente antes de Fomen]ar el montaje�
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,QIRUPDFLyQ GH VHJXULGDG

$dYertenFias Jenerales de seJXridad para Kerramientas elpFtriFas

,mportante� lea estas instrXFFiones Fompletamente antes de Fomen]ar el montaje�

6L VH GHMD OD OODYH XQLGD D XQD SLH]D JLUDWRULD GH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� VH SXHGHQ SURGXFLU OHVLRQHV 
SHUVRQDOHV�
PL� 1R VH H[WUDOLPLWH� 0DQWHQJD OD SRVWXUD \ HO HTXLOLEULR HQ WRGR PRPHQWR� (VWR SHUPLWH XQ PHMRU 
FRQWURO GH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD HQ VLWXDFLRQHV LQHVSHUDGDV�
)� 9tVWHWH DSURSLDGDPHQWH� 1R XVH URSD VXHOWD QL MR\DV� 0DQWHQJD VX FDEHOOR \ URSD DOHMDGRV GH ODV 
SLH]DV PyYLOHV� /D URSD VXHOWD� ODV MR\DV R HO SHOR ODUJR SXHGHQ TXHGDU DWUDSDGRV HQ ODV SLH]DV 
PyYLOHV�
JUDPR� 6L VH SURSRUFLRQDQ GLVSRVLWLYRV SDUD OD FRQH[LyQ GH ODV LQVWDODFLRQHV GH UHFROHFFLyQ \ 
H[WUDFFLyQ GH SROYR� DVHJ~UHVH GH TXH HVWpQ FRQHFWDGRV \ VH XWLOLFHQ FRUUHFWDPHQWH� (O XVR GH 
UHFROHFFLyQ GH SROYR SXHGH UHGXFLU ORV SHOLJURV UHODFLRQDGRV FRQ HO SROYR�
+� 1R SHUPLWD TXH OD IDPLOLDULGDG DGTXLULGD FRQ HO XVR IUHFXHQWH GH ODV KHUUDPLHQWDV OH SHUPLWD YROYHUVH 
FRPSODFLHQWH H LJQRUDU ORV SULQFLSLRV GH VHJXULGDG GH ODV KHUUDPLHQWDV� 8QD DFFLyQ GHVFXLGDGD SXHGH 
FDXVDU OHVLRQHV JUDYHV HQ XQD IUDFFLyQ GH VHJXQGR�

�� 8so \ FXidado de Kerramientas elpFtriFas
D� 1R IXHUFH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� 8WLOLFH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD FRUUHFWD SDUD VX DSOLFDFLyQ� /D 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD FRUUHFWD KDUi HO WUDEDMR PHMRU \ GH IRUPD PiV VHJXUD DO ULWPR SDUD HO TXH IXH 
GLVHxDGD�
E� 1R XVH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD VL HO LQWHUUXSWRU QR OD HQFLHQGH \ DSDJD� &XDOTXLHU KHUUDPLHQWD 
HOpFWULFD TXH QR VH SXHGD FRQWURODU FRQ HO LQWHUUXSWRU HV SHOLJURVD \ GHEH UHSDUDUVH�
&� 'HVFRQHFWH HO HQFKXIH GH OD IXHQWH GH DOLPHQWDFLyQ \�R UHWLUH HO SDTXHWH GH EDWHUtDV� VL HV 
GHVPRQWDEOH� GH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD DQWHV GH UHDOL]DU DMXVWHV� FDPELDU DFFHVRULRV R DOPDFHQDU 
KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV� (VWDV PHGLGDV SUHYHQWLYDV GH VHJXULGDG UHGXFHQ HO ULHVJR GH TXH OD 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD DUUDQTXH DFFLGHQWDOPHQWH�
G� *XDUGH ODV KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV LQDFWLYDV IXHUD GHO DOFDQFH GH ORV QLxRV \ QR SHUPLWD TXH 
SHUVRQDV TXH QR HVWpQ IDPLOLDUL]DGDV FRQ OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD R FRQ HVWDV LQVWUXFFLRQHV RSHUHQ OD 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� /DV KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV VRQ SHOLJURVDV HQ PDQRV GH XVXDULRV QR 
FDSDFLWDGRV�
PL� 0DQWHQLPLHQWR GH KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV \ DFFHVRULRV� &RPSUXHEH VL KD\ SLH]DV PyYLOHV 
GHVDOLQHDGDV R DWDVFDGDV� SLH]DV URWDV \ FXDOTXLHU RWUD FRQGLFLyQ TXH SXHGD DIHFWDU HO IXQFLRQDPLHQWR 
GH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� 6L HVWi GDxDGD� KDJD UHSDUDU OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD DQWHV GH XVDUOD� 
0XFKRV DFFLGHQWHV VRQ FDXVDGRV SRU KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV PDO PDQWHQLGDV�
)� 0DQWHQJD ODV KHUUDPLHQWDV GH FRUWH DILODGDV \ OLPSLDV� /DV KHUUDPLHQWDV GH FRUWH ELHQ PDQWHQLGDV 
FRQ ILORV DILODGRV WLHQHQ PHQRV SUREDELOLGDGHV GH DWDVFDUVH \ VRQ PiV IiFLOHV GH FRQWURODU�
JUDPR� 8WLOLFH OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� ORV DFFHVRULRV \ ODV SXQWDV GH OD KHUUDPLHQWD� HWF� GH DFXHUGR 
FRQ HVWDV LQVWUXFFLRQHV� WHQLHQGR HQ FXHQWD ODV FRQGLFLRQHV GH WUDEDMR \ HO WUDEDMR D UHDOL]DU� (O XVR GH 
OD KHUUDPLHQWD HOpFWULFD SDUD RSHUDFLRQHV GLIHUHQWHV D ODV SUHYLVWDV SRGUtD UHVXOWDU HQ XQD VLWXDFLyQ 
SHOLJURVD�
+� 0DQWHQJD ORV PDQJRV \ ODV VXSHUILFLHV GH DJDUUH VHFRV� OLPSLRV \ OLEUHV GH DFHLWH \ JUDVD� /RV 
PDQJRV \ ODV VXSHUILFLHV GH DJDUUH UHVEDODGL]RV QR SHUPLWHQ XQ PDQHMR \ FRQWURO VHJXURV GH OD 
KHUUDPLHQWD HQ VLWXDFLRQHV LQHVSHUDGDV�

�� 8so \ FXidado de la Kerramienta a Eaterta
XQD� 5HFDUJXH VROR FRQ HO FDUJDGRU HVSHFLILFDGR SRU HO IDEULFDQWH� 8Q FDUJDGRU TXH VHD DGHFXDGR SDUD 
XQ WLSR GH SDTXHWH GH EDWHUtDV SXHGH FUHDU XQ ULHVJR GH LQFHQGLR FXDQGR VH XVD FRQ RWUR SDTXHWH GH 
EDWHUtDV�
E� 8VH KHUUDPLHQWDV HOpFWULFDV VROR FRQ SDTXHWHV GH EDWHUtDV GHVLJQDGRV HVSHFtILFDPHQWH� 8VR GH 
FXDOTXLHU RWUR
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,QIRUPDFLyQ GH VHJXULGDG

$dYertenFias Jenerales de seJXridad para Kerramientas elpFtriFas

,mportante� lea estas instrXFFiones Fompletamente antes de Fomen]ar el montaje�

ORV SDTXHWHV GH EDWHUtDV SXHGHQ FUHDU XQ ULHVJR GH OHVLyQ H LQFHQGLR�
&� &XDQGR HO SDTXHWH GH EDWHUtDV QR HVWp HQ XVR� PDQWpQJDOR DOHMDGR GH RWURV REMHWRV 
PHWiOLFRV� FRPR VXMHWDSDSHOHV� PRQHGDV� OODYHV� FODYRV� WRUQLOORV X RWURV REMHWRV PHWiOLFRV 
SHTXHxRV� TXH SXHGDQ KDFHU XQD FRQH[LyQ GH XQ WHUPLQDO D RWUR� +DFHU XQ FRUWRFLUFXLWR HQWUH ORV 
WHUPLQDOHV GH OD EDWHUtD SXHGH FDXVDU TXHPDGXUDV R XQ LQFHQGLR�
G� (Q FRQGLFLRQHV DEXVLYDV� HV SRVLEOH TXH VDOJD OtTXLGR GH OD EDWHUtD� HYLWDU HO FRQWDFWR� 6L HO 
FRQWDFWR RFXUUH DFFLGHQWDOPHQWH� HQMXDJXH FRQ DJXD� 6L HO OtTXLGR HQWUD HQ FRQWDFWR FRQ ORV RMRV� 
EXVTXH D\XGD PpGLFD� (O OtTXLGR H[SXOVDGR GH OD EDWHUtD SXHGH FDXVDU LUULWDFLyQ R TXHPDGXUDV� 
PL� 1R XWLOLFH XQD EDWHUtD R XQD KHUUDPLHQWD TXH HVWp GDxDGD R PRGLILFDGD� /DV EDWHUtDV 
GDxDGDV R PRGLILFDGDV SXHGHQ H[KLELU XQ FRPSRUWDPLHQWR LPSUHGHFLEOH \ SURYRFDU XQ LQFHQGLR� 
XQD H[SORVLyQ R ULHVJR GH OHVLRQHV�
)� 1R H[SRQJD HO SDTXHWH GH EDWHUtDV QL OD KHUUDPLHQWD DO IXHJR QL D WHPSHUDWXUDV H[FHVLYDV� /D 
H[SRVLFLyQ DO IXHJR RD XQD WHPSHUDWXUD VXSHULRU D ��� & SXHGH SURYRFDU XQD H[SORVLyQ� 
JUDPR� 6LJD WRGDV ODV LQVWUXFFLRQHV GH FDUJD \ QR FDUJXH OD EDWHUtD R OD KHUUDPLHQWD IXHUD GHO 
UDQJR GH WHPSHUDWXUD HVSHFLILFDGR HQ ODV LQVWUXFFLRQHV� /D FDUJD LQFRUUHFWD RD WHPSHUDWXUDV 
IXHUD GHO UDQJR HVSHFLILFDGR SXHGH GDxDU OD EDWHUtD \ DXPHQWDU HO ULHVJR GH LQFHQGLR�

�� 6erYiFio
D� +DJD TXH VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD VHD UHSDUDGD SRU XQD SHUVRQD FDOLILFDGD TXH XWLOLFH 
~QLFDPHQWH SLH]DV GH UHSXHVWR LGpQWLFDV� (VWR JDUDQWL]DUi TXH VH PDQWHQJD OD VHJXULGDG GH OD 
KHUUDPLHQWD HOpFWULFD�
E� 1XQFD UHSDUH SDTXHWHV GH EDWHUtDV GDxDGRV� (O VHUYLFLR GH ORV SDTXHWHV GH EDWHUtDV VROR 
GHEH VHU UHDOL]DGR SRU HO IDEULFDQWH R SURYHHGRUHV GH VHUYLFLR DXWRUL]DGRV�
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127$� $ntes de Xsar la Kerramienta� lea atentamente el liEro de 
instrXFFiones�

8so preYisto
La miTXina esti disexada para lijar en seFo madera� plistiFo� metal \ material de 
relleno� ast Fomo sXperIiFies pintadas� Las miTXinas Fon Fontrol eleFtryniFo 
tamEipn son adeFXadas para pXlir�

$6$0%L($

�� 0217$-( '(L 3$3(L '( L,-$ �9(5 ),*� $�
�� 5etire el polYo X otros oEjetos de la plaFa de lijado \ el papel de lija�
�� (l papel de lija tiene oriIiFios de e[traFFiyn de polYo� deEe alinearlos Fon los 
oriIiFios de la plaFa de lijado� de lo Fontrario� la e[traFFiyn de polYo no IXnFionari�

�� 0217$-( '( L$ %2L6$ '( 32L92
�&oloFaFiyn de la Eolsa de polYo �9er )iJ� %�
6iempre opere sX lijadora Fon la Eolsa para el polYo instalada� 3ara FoloFarla� 
desliFe la Eolsa para el polYo en la Kerramienta�

£3reFaXFiyn� 3ara eYitar la posiEilidad de TXe el polYo del lijado o Xn 
FXerpo e[traxo le FaiJan en la Fara o los ojos� nXnFa intente Xsar la 
lijadora sin la Eolsa para el polYo deEidamente instalada�

9aFte la Eolsa para el polYo �9er )iJ� &�� &�� 3ara Xna operaFiyn mis 
eIiFiente� YaFte la Eolsa para el polYo Fada ���� minXtos� 3ara YaFiar la Eolsa 
para el polYo� tire de la Eolsa para el polYo \ saFXda el polYo�

,nstrXFFiones de operaFiyn
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,nstrXFFiones de operaFiyn

��,167$L( < 5(7,5( (L 3$48(7( '( %$7(5Ë$6
'esliFe el paTXete de Eatertas Fompletamente FarJado en la Kerramienta Fon sXIiFiente IXer]a Kasta TXe 
enFaje en sX posiFiyn� �9(5 ),*85$ '��
3rimero presione Iirmemente el Eotyn de liEeraFiyn del paTXete de Eatertas \ lXeJo desliFe el paTXete 
de Eatertas KaFia aIXera de sX Kerramienta� �9(5 ),*85$ '��

23(5$&,Ï1
�� ,17(5583725 '( (1&(1','2�$3$*$'2 �9(5 ),*� (� 
3ara enFender sX lijadora� presione la FXEierta proteFtora soEre el interrXptor indiFado por la marFa 
�l�� 3ara detener sX lijadora� presione la FXEierta proteFtora indiFada por la marFa �o��
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2. SUPERFICIES DE LIJADO
Coloque la máquina con el papel de lija completo sobre la superficie a trabajar. 
Asegure una presión de lijado uniforme. Menos presión de lijado aumenta la capacidad 
de lijado y protege la máquina y la herramienta de lijado. La capacidad de remoción y 
el patrón de lijado están determinados principalmente por la selección del papel de lija 
(tamaño de grano), la velocidad de la placa de lijado y la presión de aplicación.
Lijado basto
Adjunte un papel de lija con grano grueso. Aplique solo una ligera presión de lijado 
para lograr una mayor eliminación de material.
Lijado fino
Adjunte un papel de lija de grano fino. Con una presión moderada, mueva la máquina 
en un patrón circular o alternativamente en sentido longitudinal y transversal sobre la 
pieza de trabajo. No incline la máquina para evitar lijar la pieza de trabajo (por 
ejemplo, al lijar chapas) Después de terminar el trabajo, apague la máquina y levántelo 
de la pieza de trabajo.

3. LIJADO ORBITAL
Guíe su lijadora paralela a la superficie de trabajo y muévala en círculos o en forma de 
cruz. No incline la herramienta para evitar marcas de lijado profundas no deseadas. La 
cantidad de material eliminado está determinada por la velocidad del disco de lijado y 
el tamaño de grano utilizado. La velocidad del disco de lijado disminuye en relación 
con la presión aplicada a la herramienta. Para una remoción más rápida, no aumente 
la presión sobre la herramienta, pero use un tamaño de grano más grueso.

4. SELECCIÓN DEL GRADO ADECUADO DE PAPEL DE LIJA
- Se pueden comprar diferentes grados de papel de lija en buenas tiendas de bricolaje. 
Los grados disponibles son Grueso, Medio y Fino.
- Use granos gruesos para lijar acabados ásperos, granos medianos para suavizar el 
trabajo y granos finos para terminar.
- Cuanto mayor sea el número de grado, más fino será el grano. Para trabajos bastos, 
comience con un grado bajo de grano. (p. ej., grano 60) y cambie a un grado más alto 
y más fino (p. ej., grano 120) para el acabado. Si utiliza un grado fino para superficies 
ásperas, pronto se obstruirá y será necesario cambiarlo.
- Lo mejor es hacer una prueba con un trozo de material de desecho para determinar 
los grados óptimos de papel de lija para un trabajo en particular.
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6XJHUHQFLDV GH WUDEDMR SDUD VX OLMDGRUD

0DQWHQLPLHQWR

'DWRV WpFQLFRV

6L VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD VH FDOLHQWD GHPDVLDGR� HVSHFLDOPHQWH FXDQGR VH XVD D EDMD YHORFLGDG� DMXVWH 
OD YHORFLGDG DO Pi[LPR \ GpMHOD IXQFLRQDU VLQ FDUJD GXUDQWH � R � PLQXWRV SDUD HQIULDU HO PRWRU� (YLWH HO 
XVR SURORQJDGR D YHORFLGDGHV PX\ EDMDV� 6LHPSUH XVH SDSHO GH OLMD TXH VHD DGHFXDGR SDUD HO PDWHULDO 
TXH GHVHD OLMDU� 6LHPSUH DVHJ~UHVH GH TXH OD SLH]D GH WUDEDMR HVWp ILUPHPHQWH VXMHWD R VXMHWD SDUD HYLWDU 
TXH VH PXHYD� &XDOTXLHU PRYLPLHQWR GHO PDWHULDO SXHGH DIHFWDU OD FDOLGDG GHO DFDEDGR GH OLMDGR� 
(QFLHQGD VX OLMDGRUD DQWHV GH OLMDU \ DSiJXHOR VROR GHVSXpV GH GHMDU GH OLMDU� 3DUD REWHQHU ORV PHMRUHV 
UHVXOWDGRV� OLMH OD PDGHUD HQ OD GLUHFFLyQ GH OD YHWD� 1R FRPLHQFH D OLMDU VLQ WHQHU HO SDSHO GH OLMD 
FRORFDGR� 1R SHUPLWD TXH HO SDSHO GH OLMD VH GHVJDVWH� \D TXH GDxDUi OD SODFD EDVH� /D JDUDQWtD QR FXEUH 
HO GHVJDVWH GH OD SODFD EDVH� 8WLOLFH SDSHO GH JUDQR JUXHVR SDUD OLMDU VXSHUILFLHV UXJRVDV� JUDQR PHGLR 
SDUD VXSHUILFLHV OLVDV \ JUDQR ILQR SDUD ODV VXSHUILFLHV ILQDOHV� 6L HV QHFHVDULR� SULPHUR KDJD XQD SUXHED 
FRQ PDWHULDO GH GHVHFKR� 8VH VROR SDSHO GH OLMD GH EXHQD FDOLGDG� (O SDSHO GH OLMD FRQWUROD OD HILFLHQFLD 
GHO OLMDGR� QR OD FDQWLGDG GH IXHU]D TXH DSOLFD D OD KHUUDPLHQWD� /D IXHU]D H[FHVLYD UHGXFLUi OD HILFDFLD GHO 
OLMDGR \ SURYRFDUi XQD VREUHFDUJD GHO PRWRU� 5HHPSOD]DU HO SDSHO GH OLMD UHJXODUPHQWH PDQWHQGUi XQD 
HILFLHQFLD GH OLMDGR ySWLPD�

$tenFiyn�
�� (Q WRGR PRPHQWR� GHMH TXH OD OLMDGRUD KDJD HO WUDEDMR� QR OD IXHUFH QL DSOLTXH XQD SUHVLyQ H[FHVLYD 
VREUH OD OLMDGRUD� 3UHIHULEOHPHQWH� XVH XQ PRYLPLHQWR FLUFXODU OLJHUR� 3UHVLRQDU GHPDVLDGR UDOHQWL]DUi HO 
PRYLPLHQWR GH OD PiTXLQD \ DIHFWDUi OD FDOLGDG GHO WUDEDMR�
�� 6LQ HPEDUJR� HO HUURU PiV FRP~Q HV DSOLFDU GHPDVLDGD FHUD� 6L OD DOPRKDGLOOD DEVRUEH GHPDVLDGD 
FHUD� QR GXUDUi WDQWR \ HO SXOLGR VHUi PiV GLItFLO \ OOHYDUi PiV WLHPSR� 6L OD FHUD SDUHFH GLItFLO GH SXOLU� HV 
SRVLEOH TXH KD\D XVDGR GHPDVLDGD FHUD�
�� 6L OD DOPRKDGLOOD VH VDOH FRQWLQXDPHQWH GH OD SODFD EDVH� SUXHEH FRQ XQD DOPRKDGLOOD QXHYD�

5etire el paTXete de Eatertas de la Kerramienta antes de reali]ar FXalTXier ajXste� serYiFio o 
mantenimiento�
6X KHUUDPLHQWD HOpFWULFD QR UHTXLHUH OXEULFDFLyQ QL PDQWHQLPLHQWR DGLFLRQDOHV� 1R KD\ SLH]DV 
UHSDUDEOHV SRU HO XVXDULR HQ VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� 1XQFD XVH DJXD R OLPSLDGRUHV TXtPLFRV SDUD 
OLPSLDU VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD� /LPSLD FRQ XQD WRDOOD VHFD� *XDUGH VLHPSUH VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD 
HQ XQ OXJDU VHFR� 0DQWHQJD OLPSLDV ODV UDQXUDV GH YHQWLODFLyQ GHO PRWRU� 0DQWHQJD WRGRV ORV FRQWUROHV 
GH WUDEDMR OLEUHV GH SROYR� 'H YH] HQ FXDQGR SXHGH YHU FKLVSDV D WUDYpV GH ODV UDQXUDV GH YHQWLODFLyQ� 
(VWR HV QRUPDO \ QR GDxDUi VX KHUUDPLHQWD HOpFWULFD�
6L HO FDEOH GH DOLPHQWDFLyQ HVWi GDxDGR� GHEH VHU UHHPSOD]DGR SRU HO IDEULFDQWH� VX DJHQWH GH VHUYLFLR 
R SHUVRQDV LJXDOPHQWH FDOLILFDGDV SDUD HYLWDU XQ SHOLJUR�

7aEla de datos tpFniFos
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CDSLI2051 
NO. vista de explosión Qty 
1 T o r n i l l o  7 
2 C u b i e r t a  d e r e c h a  1 
3 P a n e l  d e  c o n t r o l  1 
4 M o t o r  1 
5 A d m i r a d o r  1 
6 p a r c h e  d e  e s p o n j a  1 
7 L a v a d o r a  1 
8 L l e v a n d o  1 
9 c o l u m n a  d e  g o m a  1 
10 V o l u t a  1 
11 P i e  o s c i l a n t e Ⅱ 1 
12 P i e  o s c i l a n t e Ⅰ 1 
13 S D S  E s t r u c t u r a  d e  F i n g e r  S a n d  1 
13-1 P e r n o  c i l í n d r i c o  1 
13-2 B o t ó n  d e  b l o q u e o  1 
13-3 E j e  d e  b l o q u e o  1 
13-4 T o r n i l l o  1 
14 a r e n a  e n  f o r m a  d e  d e d o  1 
15 T i r a  d e  s e l l a d o  1 
16 C h a s i s  1 
17 T o r n i l l o  4 
18 P o r t a e l e c t r o d o s  1 
19 C u b i e r t a  d e l  i n t e r r u p t o r  1 
20 C a m b i a r  1 
21 C a b l e  1 
22 C u b i e r t a  i z q u i e r d a  1 
23 c a j a  c o l e c t o r a  d e  p o l v o 1 



CDSLI2051

www.ingco.com
MADE IN CHINA

0921.V03
No. 45 Songbei Road, Suzhou
Industrial Park, China.

INGCO TOOLS CO., LIMITED


	CDSLI2051-IB 0921.V03
	09
	空白页面




