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A\ ADVERTENCIA

jLea y comprenda todas las instrucciones antes de usar!

Los cascos de soldadura PANORM estan disefados para proteger los ojos y la
cara de chispas, salpicaduras y radiacion dafina en condiciones normales de
soldadura. No protegeran contra los peligros de impactos severos, incluida la
fragmentacion de los discos de molienda.

Este casco nunca protegera contra dispositivos explosivos o liquidos
corrosivos. Se deben usar protectores de maquinas o proteccién contra
salpicaduras de ojos cuando estos peligros estan presentes.

Se debe usar proteccion ocular primaria resistente a impactos, anteojos o
antiparras que cumplan con las especificaciones de proteccién apropiadas, en
todo momento cuando se use este casco de soldadura.

Evite posiciones de trabajo que puedan exponer areas desprotegidas del
cuerpo a chispas, salpicaduras, radiaciones directas y / o reflejadas. Utilice
proteccion adecuada si no se puede evitar la exposicion.

ANTES DE SOLDAR

Revise la lente de la cubierta frontal para asegurarse de que estén limpias y de
que no haya suciedad cubriendo los sensores en la parte frontal del cartucho
del filtro. También revise la lente de la cubierta frontal / interior y el marco de
retencion de la lente frontal para asegurarse de que estén seguros.
Inspeccione todas las piezas operativas antes de cada uso para detectar
signos de desgaste o dafios. Cualquier pieza rayada, agrietada o picada debe
reemplazarse inmediatamente antes de volver a usarla para evitar lesiones
personales graves.

Compruebe la estanqueidad a la luz antes de cada uso.

Seleccione el numero de tono que necesita girando un botén de tono
(especifico de longitud). Finalmente, asegurese de que el nimero de tono sea
el ajuste correcto para su aplicacion.

Ajuste la diadema de modo que el casco quede lo mas bajo posible en la
cabezay

cerca de tu cara. Ajuste el angulo del casco cuando esté en la posicion baja
girando la arandela de limitacién de angulo ajustable.

No realice ninguna modificacion en la lente de soldadura o el casco, excepto
los especificados en este manual. No utilice piezas de repuesto que no sean
las especificadas en este manual. Las modificaciones y piezas de repuesto no
autorizadas anularan la garantia y expondran al usuario al riesgo de lesiones
personales.

No seguir estas advertencias y / 0 no seguir todas las instrucciones de
funcionamiento.

Las instrucciones pueden resultar en lesiones personales graves.



3|Espaiiol

AHMO001,AHMO006 PARA ESA ILUSTRACION

1. Banda para el sudor
2.Banda para lafrente 7 | 5uadora
3. Cinturén derecho

4. Cinturén izquierdo
5. Almohadilla occipital

6. Tuerca de ajuste de la diadema 11. Control deslizante derecho

12. Revestimiento lateral

8. Arandela de limitacion derecha  13. Embellecedor interior del eje giratorio
9. Pin de angulo 14. Embellecedor exterior del eje giratorio
10. Arandela ajustable derecha 15. Control deslizante izquierdo

21. Bloqueo de la junta a presion de la placa de proteccion

22. Carcasa del casco

23. Filtro de oscurecimiento automatico

24. Presione Fama

25. Eje del obturador 26. Tuerca
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INSTRUCCIONES DE DESMONTAJE

1. Desbloquee la junta a presion de la placa de
proteccion si esta bloqueada (A) Presione la junta a
presion para la placa de proteccion y luego saque la
placa (A).

de vista lateral.

3.Gire la perilla (C) en sentido antihorario para aflojar y abrir el
marco, saque el conjunto del filtro de la carcasa y cambielo.
el conjunto de filtro (D).

4. Extraiga la lente de proteccion interior (E). Retire la pelicula
protectora de la lente. Coloque la lente de proteccién interior (E)
de nuevo en la parte delantera del casco.

Vuelva a instalar la tapa de la bateria (F)

6. Coloque el filtro (I) de nuevo en la carcasa, cierre el marco,
gire la perilla (H) en el sentido de las agujas del reloj para
bloquearlo.

2. Cambie otra placa de proteccion o lente de vista lateral
e inserte la junta a presién y luego bloguéela (B). O lente

5. Para AHMO0O01. Tire y abra la tapa de la bateria (F),
cambie la bateria, con el lado positivo + hacia arriba (G).
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AHMO001,AHMO006

Area de visualizacion Ventana principal de 100x67 mm

Estado de luz (DIN) DIN 3

Proteccion UV /IR Hasta DIN 16

Control de sombra Dentro y sin pasos

Control de retardo (oscuro a claro) Dentro y sin pasos 0.15-0.80s

Modo de molienda Si, adentro

Peso 540gr

Temperatura de almacenamiento ~ -20°C (-4°F) - +70°C (158°F)

FORTALEZAS VISTA LATERAL

* Gran area de visualizacion: 100x67 MM

« Clasificacion 6ptica 1/1/1/1 S
» Tiempo de conmutacion rapido: 0,04 ms CONTROLES DE PANTALLA
« Control de cortinas: DIN 5-9/9-13 °

« Control de sensibilidad y retardo ° 00000
* Vista lateral

« Apto para todos los procesos de soldadura y e @

corte por plasma Saﬁ?ﬁe sombra

* TIG> 2A C Sensibilidad

« Molienda: proteccion contra particulas de alta D Tiempo de retardo

R Rango de sombra E: DN 5-9/9-13
velocidad (EN 175 8) Funcion F Grind-Weld

Se pueden producir lesiones personales graves si el usuario no sigue las advertencias
antes mencionadas y / 0 no sigue las instrucciones de funcionamiento.

PROBLEMAS COMUNES Y SOLUCIONES

* Atenuacion de oscurecimiento irregular

La diadema se ha colocado de manera desigual y hay una distancia desigual entre los ojos
y la lente del filtro (Reinicie la diadema para reducir la diferencia con el filtro).

** El filtro de oscurecimiento automatico no se oscurece ni parpadea

La lente de la cubierta frontal 1 esta sucia o dafnada (cambie la cubierta de la lente) Los
sensores estan sucios (limpie la superficie de los sensores)

La corriente de soldadura es demasiado baja (ajuste la sensibilidad a alta)

***Respuesta lenta

La temperatura de funcionamiento es demasiado baja (no la use a temperaturas inferiores
a-5"C023°F)

**** Mala vision

Parte delantera | La lente de la cubierta interior y / o la lente del filtro estan sucias (cambie
la lente) No hay suficiente luz ambiental

El nimero de tono esta configurado incorrectamente (restablecer el nimero de tono)

***** Resbalones para casco de soldadura

La diadema no esta ajustada correctamente (reajuste la diadema)

jADVERTENCIA! El operador debe dejar de usar la mascara de soldadura con filtro de
oscurecimiento automatico inmediatamente si los problemas mencionados anteriormente
no se pueden corregir. Comuniquese con el distribuidor.
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NOTA: Todas las especificaciones y datos técnicos estan sujetos
a cambios sin notificacion previa.

Tabla adjunta 1
Numero de tono recomendado segiin BS679 y EN169

Corriente de arco (Amperios)
PI'IOdCGdSO de 05 1 25 5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
sodadura I A I o
SMAW 9 10 11 12 13 14
MIG (pesado 10 1 12 13 14
MIG (Ligero 10 1 12 13 14 |15
TIG, GTAW 9 10 11 12 13 14
MAG/CO, 10 11 12 13 14 15
SAW 10 11 12 | 13| 14 | 15
PAC 11 12 13
PAW 253[4|5(6|7| 89| 10 | 11 12 13 14 15

Adopte un nimero de tono mayor o menor de acuerdo con las condiciones del campo.

ANSI C¢ AS/NZS

SGS
1S09001-2008
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